Endireitadora de precisao FlatMaster® 55
para pecas com até 15 mm de espessura de chapa
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FlatMaster 55

Tipo de maquina

FlatMaster® 55 80

FlatMaster® 55 125
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FlatMaster® 55 165

Espessura do material (mm) 0,6 - 15,0 0,6 - 15,0 0,6 - 15,0
Largura max. de passagem (mm) 800 1.250 1.650
Comprimento min. das pecas (mm] 100 100 100
Sistema de troca rapida dos série série série
cilindros de endireitamento

Ajuste da abertura hidraulico hidraulico hidraulico
Controle de abertura série série série
Protecao contra sobrecarga série série série

Visualizacao

Monitor Multi-Touch

Monitor Multi-Touch

Monitor Multi-Touch

Certificacao CE

série

série

série

Dimensoes (mm)
(comprimento x largura x altura)

2.400 x 2.700 x 2.100

2.400 x 3.100 x 2.100

2.400 x 3.500 x 2.100

Peso total (kg)

ARKU Maschinenbau GmbH

13.000

Siemensstr. 11, 76532 Baden-Baden, Germany

Tel.: +49 72 21/5009-0
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ARKU

Technology made with passion

Fax: +49 7221/5009-11
info(@arku.com, www.arku.com




O RollerPickup (opcao)
torna a manutencao

e limpeza ainda mais
répidas.

FlatMaster 5SS

FlatMaster® - excelente resultado de cortadas a laser, ou, por exemplo, disco de serra.
endireitamento para pecas estampadas,

Diagrama de endireitamento da FlatMaster® 55
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Q. Valido para materiais com no
a 2 minimo 5% de escoamento
Declaracao de isencdo: os valores
indicados nos diagramas de endireit-
0 amento sao valores estimativos. Os
valores reais podem divergir dos va-
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